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3D CREATOR PRO

Laimpresora 3D Creator Pro es de facil manejo, imprime objetos con alta
precision. Abre las puertas para que cree cualquier objeto con las
caracteristicas deseadas, solo debe tener conocimientos basicos en diseno
3D. Delo demas no se preocupe! La impresora lo hara tangible para usted.




e Partes de la impresora 3D CREATOR PRO

Extrusores y boquillas

Plataforma

Puerta frontal

Botones
de control

Display

A Caracteristicas técnicas

Entrada de AC: 100-240V/2Amps, 50-60 Hz
Tecnologia de impresion: FF- (falbricacion por
flamentos fundidos)

Numero de boquillas: 2



e ¢, CoOmo usar la impresora 3D Creator Pro?

En la parte inferior izquierda de la
iImpresora, al lado del cable de
alimentacion se encuentra un

® » | interruptor. Alencenderlo, se activa
la pantalla, los botones y una luz
led al interior de la impresora.

Encender

2. Calibrar la plataforma

FF Creator Pro
- Print from SD Seleccione “ Print from
Preheat SD” con el botén OK.
Utilities
»test model Con los botones (arriba 'y
Lisas. x3ag abajo) busque y
malla. x3g seleccione la carpeta
tapa. x3ag “test model” y vuelva a
dar OK,
Plateleveling. x3g Ahora busque el archivo
Ewxit Menu vuelva a dar OK.




Apareceran las instrucciones, las
cuales debe leery pulsar OK.

Cuando termina, la plataforma se
elevara hasta su nivel maximo y las
poquillas se alinearan al frente y
centro de la plataforma.

En el momento que quede inmovil:
Ubicar en la parte inferior de la
plataforma tres tuercas que estan

ubicadas de la siguiente forma:

1. En la zona Frontal-Central
2. En la zona Trasera-Derecha

Las cuales al girarlas en sentido

horario la plataforma subiray sila
giran en sentido contrario bajara.

Importante: no es necesario girar
muchas veces ni aplicar fuerza.




Deslice una hoja de papel comun
entre las boquillas vy la plataforma.

|La hoja debe pasar sin Ningun tipo
de roce, con el espacio minimo
para gue esto se presente.

Para ajustar ese espacio girar la
tuerca (1) teniendo en cuenta la
informacion anterior. Despues del
espacio ajustado oprima OK,

|a plataforma baja un poco vy las
boqguillas ahora se ubican en la
parte trasera derecha. Repetir el
proceso con latuerca (2) vy la parte
trasera izquierda con la tuerca (3).

Por dltimo, las boguillas se alinean
en todo el centro de la plataforma.

Deslice nuevamente lahojay sila
calibracion es la indicada no debe
presentar ningun roce; en caso

contrario, repetir todos los pasos.

L—'/




Crear documento
extension .x3g

Necesita del software FlashPrint sino lo tiene instalado 1o
puede encontrar en el siguiente link:

http://www.flashforge.com/support-center/creator-pro/

Flashprint Support

Software
Download the latest version of
Flashprint.

DOWNLAND NOW
I

Descargar la version mas reciente e instalelo. Cuando se
ejecuta abre la siguiente ventana:

Seleccione la opcion cargar Q que se encuentra en la parte
superior:

Seleccione la pieza creada en un software de diseno 3Dy que
tenga alguno de los siguientes formatos: .fpp, .stl, .obj, .3mf,

sle,.g,.gx, x3g, bmp, .png, jog, joeg. »




Crear documento
extension .x3g

-

P Puede cargar mas de un objeto, siempre y cuando no
sobrepase las dimensiones que tiene el area de trabajo; las
dimensiones de la pieza No pueden pasar de:

Largo(X): 22.7cm
Ancho (Y):14.8cm
Alto (Z2): 15.0cm

y X

Para el ejlemplo se escoge el cubo de ejemplo que trae el
software pero los pasos son 1os Mismos para cualquier pieza.

Enla parte izquierda se encuentran las herramientas:
Ver, mover, rotar, escala y corte, que por intuicion se entiende

su funcion.
o K

¢, Qué funcion cumple el extrusor? Esta configurado para que
imprima con la boquilla de la derecha, pero con esta opcion
puede configurar para cada pieza. p




Crear documento
extension .x3g

-

P Hacer clic en el icono imprimir y se abrira la siguiente ventana:

Deshabiltar
O Low (Faster) [ pared
@® Standard [ Borde
O High (Slower)

O Hyper

| Aceptar H Cancelar HGuardar configuracién|

VERIFIQUE:

® Tipo de maquina sea FlashForge Creator Pro
El Material tanto derecho como izquierdo este en PLA
(es el Unico con el gue se cuenta por el momento).

@& Soporte y base: a decision del usuario.
= NO es necesario que se encuentren habilitados.
= Resolucion: a decision del usuario. Segun eleccion se
aumentara o disminuira la calidad y el tiempo de
iMmpresion.

@ Pared y Borde: No es necesario activarlo.
En Mas opciones en la pestana de Temperatura, la
temperatura de ambos extrusores debe ser de 210°, si
No es asi cambiela.

Guardar su configuraciony de clic en Aceptar para guardar su
documento extensionx3g (Unico formato que soporta la
impresora  3D). Posteriormente de haber guardado el
documento, muestra la vista previa de su impresion, le informa
el tiempo estimado de impresion y el material utilizado.

_/




Retire la memoria SD de la
impresora e insertar en el PC

>
o
U
Guardar documento ol
en la memoria SD
de la impresora Creator Ventana de Windows

Guarde el documento nombre.x3g
gue creo con el software FlashPrint
enlamemoria SD vy vuelva a
ponerla en laimpresora 3D.

e ©
- Iniciar la impresion 3D

Seleccione " Print from SD"
con el boton OK.

Busque y seleccione su documento .x3g
y presione OK.

Inmediatamente la luz interior cambia a rojo para indicar que se
esta calentando la plataforma y boquillas. Cuando llegue a la
temperatura adecuada volvera a cambiar la luz led a azul y
comenzara laimpresion.

Tenga en cuenta: Laimpresora no cuenta con memoria de
recuperacion, es decir si por una u otra razon se queda sin energia,
la impresion NO se reanudara en la Ultima coordenada donde se
ubico y tendra que comenzar su impresion desde cero.

Puede pausar o cancelar laimpresion. p




Retirar pieza impresa

Apague la impresora

4
@ ADVERTENCIA:
En la etapa de calentamiento no

toque las boquillas o plataforma
podria ocasionarle quemaduras.

No introduzca sus manos u objetos
en el area de trabajo durante la
impresion, podria ocasionar dafios
personales y/o a la impresora 3D.

Si el material no esta saliendo por
las boquillas cancele la impresion e
informe a un encargado de INNOVA.

Cuando se termine la impresion
NO retire la pieza de inmediato,
deje enfriar la plataforma hasta que
esté enlos 35° 0 menos.

Sila pieza es muy plana retirela con
una espatula, con cuidado de no
danar el recubrimiento de la
plataforma.

Sila pieza es lo suficientemente
grande para agarrarla, totmelay
jalela un pocoy asi se despegara
de plataforma, no es necesario que
elerza mucha fuerza.

NO la apague antes de que los
ventiladores de los extrusores se
apaguen, ya que estos les ayudan
a enfriarse mas rapidamente.
Siya se apagaron vuelva a oprimir
el interruptor gue se encuentra en
la parte posterior de la impresora.




A Informacion adicional

Si desea conocer mas informacion
sobre laimpresora 3D Creator Pro
vaya a la siguiente pagina:

http://www.flashforge.com/support-center/creator-pro/.
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